TIEU CHUAN QUOC GIA
TCVN 9246 : 2012
COC ONG VAN THEP
Steel pipe sheet piles
L&i néi dau
TCVN 9246: 2012 dwoc bién soan trén co s& JIS A 5530:2010.

TCVN 9246:2012 do Ban ky thuat tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 17 Thép bién soan, Téng cuc Tiéu
chuan Do lvdng Chat lwgng dé nghi, Bé Khoa hoc va Céng nghé cong bo.

COC ONG VAN THEP
Steel pipe sheet piles
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh coc 6ng van thép dwoc sir dung cho két ciu keé bao ngoai, két cau tuong chbng
ngapY, két cdu mong cla cong trinh xay dwng va nhitng cdng trinh twong tw.

Tiéu chuan nay ap dung cho coc éng van thép c6 dwdng kinh ngoai ttr 500 mm dén 2000 mm.

Trong tredong hgp coc ¢d dwong kinh ngoai I&n hon 2000 mm tham khao cac quy dinh cua tiéu chuén
nay (xem Phu luc C) va theo thda thuan gitra nha san xuat va khach hang.

CHU THICH 1: CAu tao coc éng van thép va ky hiéu cta tirng bd phan duwgc thé hién trén Hinh 1 t&i Hinh
3. Than éng thép duoc dinh nghta la mot 6ng hé duy nhét hoac cac 6ng hé duoc ndi véi nhau bang méi
han chu vi tai noi san xuéat (sau day goi la cac bng n0|) Mét coc ong van thép dwoc dinh nghia la mot
cum than ong thép lién két véi nhau bang céc tai néi. Mot sé coc 6ng van thép khong cé tai ndi, phu
thudc vao diéu kién sir dung hodc ciu tao phan than.

Déi véi cac coc b6ng van thép duoc ndi tai noi san xuét, nhirng coc phia trén, & gitra va phia du6i dugc
ky hiéu twong trng |a coc 6ng van thép trén, coc ong van thép gilra va coc ong van thép dwdi. Khi c6 hai
ho&c nhiéu hon coc bng van thep gitra, coc thap nhat duoc chi dinh la coc 6ng van thep gitra dau tién,
tiép theo la coc ong van thép & gilra thr hai, thir ba v.v... Ngoai ra nhirng thanh phan st dung dé lien két
céc tai nbi ciia coc 6ng van thép véi nhau tai cong trwdng duwoc chi rd la céc lién két tai ndi.

CHU THICH 2: Méi han chu vi tai noi sén xuét de ndi nhixng 6ng hé lai véi nhau tao nén than cua éng
thep phal do nha san xuét thue hién, nhitng mdi han chu vi tai cdng trweng lién quan dén médi han chu vi
dé ndi cac coc dng van thép lai v&i nhau phai do nha thau thi cong thue hién.

) Twérng chdéng ngap nghia 1a twéng bao kin, dung dé ngan nwéc chay vao bén trong.
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2. Tai liéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. D6i véi cac tai liéu vién dan ghi
nam cdng bo thi ap dung phién ban dugc néu. Doi voi cac tai ligu vién dan khdng ghi nam cong bo thi ap
dung phién ban méi nhat, bao gom ca cac stra doi, bo sung (néu co).

TCVN 197 (ISO 6892), Vat liéu kim loai — Thir kéo & nhiét d6 phong.

TCVN 1517, Quy téc viét va lam tron sé.

TCVN 4398 (ISO 377), Thép va san phdm thép — Vi tri ldy méu, chuén bj ph6i mau va méu thi co tinh.
TCVN 4399 (ISO 404), Thép va cac sdn pham thép — Yéu céu ky thuat chung khi cung cap.

TCVN 7508 (EN 12517), Kiém tra khong phé hily méi han — Kiém tra moi han béng chup tia birc xa —
Mdre chap nhan.

TCVN 8310 (ISO 4136), Thi¥ pha hdy mbi han trén vét liéu kim loai — Thir kéo ngang.

TCVN 8998:2011 (ASTM E 415-08), Thep cachon va thep hop kim thdp — Phuong phép phén tich bang
quang phé phat xa chan khéng.

ISO 10474, Steel and steel products — Inspection documents (Thép va san phdm thép — Hé so kiém tra).

ISO 17636, Non-destructive examination of welds — Radiographic examination of welded joints (Kiém tra
khéng phéa hiay méi han — Kiém tra moi han bang chup tia birc xa).

3. Ky hiéu va phan loai cap coc
3.1. Ky hiéu coc 6ng van thép bao gébm cac chi va sé nhw sau:
- SPSP: Chir viét tat ctia coc van dng thép theo tiéng Anh (Steel Pipe Sheet Piles).

- Ba chi¥ sb tiép sau chi gi¢i han bén kéo nhd nhét tinh bang megapascal (MPa).



3.2. Coc 6ng van thép dwoc chia thanh 3 cip theo Bang 1.

Bang 1 — Ky hiéu cap coc dng van thép

) Gi®i han bén kéo
Ky hiéu cap coc
MPa
SPSP 345 > 345
SPSP 400 >400
SPSP 490 >490

4. Phwong phap san xuat

4.1. Ong h& duoc san xudt bang cach han xodn éc va han thang thép bang cudn theo phuong phap han
ho quang dién hoac han dién tré.

Méi han néi cta cac 6ng hd voi nhau theo mbi han chu vi tai noi san xuét phai duoc bb tri so le voi nhau
it nhat bang 1/8 chu vi 6ng.

4.2. Than 6ng thép la ng hé duy nhat hoac Ia cac 6ng ndi tir cac 6ng hé bang cach han theo chu vi tai
no’i‘sén xuat. Nhixng Ong ndi co thé dwoc ché tao bang cach lién ket cac 6ng h& khac cap nhau hoac co
chiéu day khac nhau bang cach han chu vi tai noi san xuat.

4.3. Coc 6ng van théo dwoc tao ra bang cach han tai ndi vao than ca éng thép.
5. Thanh phan héa hoc

Cac dng hé dwoc xac dinh thanh phan héa hoc phi hop véi 12.1 va két qua phan tich mé niu cla ching
phai theo Bang 2.

Bang 2 — Thanh phan héa hoc
Tinh béng phan trdm

Ki hiéu cap C Si Mn P S
SPSP 345 — — - < 0,050 < 0,050
SPSP 400 <0,25 — — < 0,040 < 0,040
SPSP 490 <0,18 <0,55 <1,65 <0,035 <0,035

Céc nguyén t6 hop kim khac véi nhitng nguyén té dwoc néu trong bang co thé dwoc thém vao, néu
c6 yéu cau.

6. Tinh chat co hoc

Cac 6ng hé phéi duwoc thtr pht hop voi 12.2 va giGi han ben kéo, gi¢i han chay, dé gian dai ctia éng hé,
gioi han bén kéo cla m0| han va d6 chdng nén bep cua dng hé phai phu hop véi bang 3. Dbi véi do
chong nén bep, cac mau thu khéng duwoc ¢ cac vét ran hoac niet. Tuy nhién gidi han bén kéo cua chi
tiét han dwoc ap dung cho 6ng hé duwoc san xuat theo phuong phap han hé quang va dd chéng nén bep
duoc ap dung cho éng hé duoc sdn xuat theo phwong phap han dién tré.

Bang 3 — Tinh chat co hoc

Ki hiéu Gi¢i han Giéi han b6 gian dai Giéi han bén Do chdéng nén bep
cap bén kéo chay % kéo ﬁgz moi Khodng cach gitva
x 4¢ tAm phang (H
MPa MPa M5u thir theo Pa cac tam phang (H)

Hinh 4 (D 1a dwong kinh

ngoai clia on
Huwdng vudng 9 9)
goc véi truc ong

SPSP 345 = 345 2 205 218 = 345 2/3D




SPSP 400 =400 =235 =18 =400 2/3D
SPSP 490 =490 2315 =18 =490 7/8D
CHU THICH: 1 MPa = 1 N/mm?
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Tinh béng milimet
Chiéuréng | Chiéu daicir | Chiéu dai phdn song | Ban kinh géc Chiéu day
W L song lwon T
P R
25 50 60 Nhé nhét 15 Chiéu day cuta vat liéu
CHU THICH: Khi str dung mau thtr nay cho phép bang cé chiéu day khong Ion hon 3 mm, ban kinh
goc lwon R phai tr 20 mm dén 30 mm va chiéu rong B c6 dau kep phai khong nhd hon 30 mm.

Hinh 4 — Mau thir kéo
7. M6i han chu vi tai noi san xuat
Mbi han chu vi tai noi san xuét va chéat lwgng ctia chung phai nhu sau:
7.1. Vatliéu han

Cac vat liéu han st dung cho méi han chu vi dé lién két nhitng 6ng hé véi nhau tao nén mét éng don
phéi c6 gidi han bén kéo khéng nhé hon gidi han bén kéo cla vat liéu 6ng hé va thich hop véi vat liéu
ong hé.

Ngoai ra vat liéu han str dung cho mdi han chu vi tai noi s&n xuét cla cac loai ong hé khac nhau vé cap

ong phai co gidi han bén keo bang hoac I6n hon gidi han bén kéo cla vat lieu 6ng hé co gidi han bén
kéo thap hon trong nhém éng hé duwoc han néi.

7.2. Chét lvong

MGi han chu vi tai noi san xuat phai dwoc kiém tra bang chup tia birc xa theo 12.3 va khuyét tat phai la
murc chap nhan 2 theo TCVN 7508.

8. Vat liéu cua tai néi va tai néi lién két

Vat liéu cha tai ndi va tai ndi lién két phai cé co tinh bang hodc cao hon co tinh ctia SPSP 345 dbi véi

coc cap SPSP 345 va cua éng hé& SPSP 400 dbi v&i coc cap SPSP 400 va SPSP 490 va thich hop véi
vat liéu ong hé.

Nhiing vat liéu han dwoc st dung dé 1ap ghép cac tai nbi va tai ndi lién két phai co gidi han bén kéo béng
hodc cao hon gi¢i han bén kéo quy dinh clia vat liéu lam tai noi va tai ndi lién két va phu hep voi quy
dinhcta 7.1.

9. Phu kién, tao hinh, son va phu

Khach hang c6 thé chi dinh cac phwong phap tao hinh, son va phl cho cac phu kién gan voi coc 6ng van
thép, cac phwong phap tao hinh, son va pht cho coc. Trong trwdng hgp nay chat lwgng bé mat, cach



kiém tra, ghi nhan va cac yéu cau khac phai theo thda thuan gitra nha san xuét va khach hang. Ngoai
nhirng yéu ciu dugc quy dinh trong tiéu chuan nay, hinh dang va kich thuwéc dién hinh cla phu kién gén
v&i than 6ng thép duoc trinh bay trong Phu luc A, cac mau dién hinh vé tao hinh, son va pha trén than
6ng thép dworc trinh bay trong Phu luc B.

Cac yéu cau vé phu kién, phwong phap tao hinh, son va phi nay cé thé dwoc khach hang chi dinh theo
thda thuan trwdc voi nha san xuat.

10. Hinh dang, kich thwéc, khéi lwong va dung sai
10.1. Hinh dang bao ngoai cla coc éng van thép

Hinh dang bao ngoai clia coc 6ng van thép phai nhw dwoc trinh bay trén Hinh 5. Khi ndi cac 6ng hé co
chiéu day khac nhau, cac ong hé phai dwoc gia cong truéce tai noi san xuat theo théa thuan gira khach
hang va nha cung cap.

Mat g’:‘nh cua cgc van
thép trén
g thép =
900
Taindi
0 ]
45°
Cac mat mat d tao
hinh méi han chu vi 1én nhat 2,4 mm

tai cdng tredng

M3t mat cla tai ndi

Bé mat tai mGi cla coc
vén 8ng thép duéi

CHI DAN: Mat dinh 1a d4u trén cla coc dng van thép va bé mat tai mii coc 1a dau duwdi clia coc 6ng van
thép.

Hinh 5 — Hinh dang 2 mat dinh — day va cac méi han chu vi & céng trwdng cta coc 6ng van thép
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3) Chiéu dai ctia phan bi cat & mat trong 6ng khdng dwoc nhé hon 4 (t1 - t2). Tuy nhién, khi ti - t2 khéng

I&n hon 2 mm, khéng cha y dé

n mbi han 2 mét trong va ngoai dwoc thi cong nhw thé nao; hoac khi t1 - t

khéng I&n hon 3 mm trong trudng hop dwéng han ca 2 mat 1a mdi han chu vi tai noi san xuét, khéng yéu

cau phai cét di.

Hinh 6 — Hinh dang méi han chu vi tai noi san xuat caa cac éng hé cé chiéu day khac nhau

10.2. Hinh dang tai néi va tai ndi lién két cta coc dng van thép

Néu khong co chi dan khac, hinh dang tai ndi va tai ndi lién két clia coc 6ng van thép phai phii hop voi
Hinh 7. Cac vi du vé kich thuwéc tai néi va tai ndi lién két dworc trinh bay & Bang 4.

Tai ndi

Tai ndi

(thép éng)
thép géc)

A
-l-

Than éng
théo

1 Thén éng

Than éng

thép thép

Taindl
(o O T)
Than éng
thép

a)DgngL-T b) Dang P - P

Bang 4 -

c)DangP-T
Hinh 7 — Dang tai néi va lién két tai n6i
Cac kich thwéc tai ndi va tai néi lién két dién hinh

Tinh b&ng milimét

Dang tai noi

Kich thwére tai néi Chu thich

DangL-T
L: Thép goéc
T:Thépchr T

L:65x65x8 L:AxCxt
T:125x9x (x 39 x 12) T:Bxt2 (xHxta)

L: 75x75x9
T:125x9x (x39x12)

L: 100 x 75 x 10
T:125x9 x (x 39 x 12)




DangP -P P: ©165,2x9 P:Dxt

P: Thép 6ng P: @165,2 x 11

DangP-T P: @165,2x9 P:Dxt

P: Thép éng T:76x85x9x9 T:HXxBxtixt
T: Thépchlr T

10.3. Kich thwéc va khdi lvong cuia than dng thép
Kich thwéc va khéi lwong cla than éng thép nhu sau:

a) Pwong kinh ngoai, chidu day, dién tich mat cat ngang va khéi lwong don vi cta than 6ng thép duoc
quy dinh trong Bang 5.

b) Chiéu dai clia 6ng hé thuong 1a 2 m hodc Ién hon. Chiéu dai clia than 6ng thép thuwong 1a 6 m hoac
tang thém theo béi s6 ctia 0,5 m.

Bang 5 — Kich thwéc @ va khéi lwong don vi

Puwong | Chidu | pigntich | Khéi Thong s6 tham khéo
kinh day mét cat lwong Mémen Mb-dun | Ban kinh
ngoai ngang don vi guén tinh quan tinh | quan tinh Dién tich
tl:glgg mat ngoai
D i A w P | 7 i i
mm mm cm? kg/m om? cm3 cm me/m
9 138,8 109 418 x 10? 167 x 10 17,4 1,57
500 12 184,0 144 548 x 10? 219x 10 17,3 1,57
14 213,8 168 632 x 10 253 x 10 17,2 1,57
9 1411 111 439 x 10? 173 x 10 17,6 1,60
508,0 12 187,0 147 575 x 107 227 x 10 17,5 1,60
14 217,3 171 663 x 10? 261x10 17,5 1,60
9 167,1 131 730 x 107 243 x 10 20,9 1,88
600 12 2217 174 958 x 107 319x 10 20,8 1,88
14 257,7 202 111 x 108 369 x10 20,7 1,88
16 293,6 230 125 x 108 417 x 10 20,7 1,88
9 169,8 133 766 x 10? 251 x10 21,2 1,92
12 225,3 177 101 x 108 330x 10 211 1,92
0096 14 262,0 206 116 x 108 381x10 211 1,92
16 298,4 234 132 x 10° 431 x 10 21,0 1,92
9 195,4 153 117 x 10° 333x 10 24,4 2,20
12 259,4 204 154 x 108 439 x 10 24,3 2,20
700 14 301,7 237 178 x 10° 507 x 10 24,3 2,20
16 343,8 270 201 x 10° 575 x10 24,2 2,20




9 198,5 156 122 x10® | 344x10 24,8 2,23

12 263,6 207 161x10% | 453x10 24,7 2,23

e 14 306,6 241 186 x 10° | 524 x10 247 2,23
16 349,4 274 211 x10% | 594 x 10 24,6 2,23

9 223,6 176 175x10% | 437x10 28,0 2,51

12 297,1 233 231x10% | 577x10 27,9 2,51

800 14 345,7 271 267 x10% | 668 x 10 27,8 2,51
16 394,1 309 303 x10% | 757x10 27,7 2,51

9 227,3 178 184 x10% | 452x 10 28,4 2,55

12 301,9 237 242 x 10% | 596 x 10 28,3 2,55

812,8 14 351,3 276 280 x 10% | 690 x 10 28,2 2,55
16 400,5 314 318 x10% | 782x10 28,2 2,55

12 334,8 263 330x10% | 733x10 31,4 2,83

14 389,7 306 382x10% | 850x10 31,3 2,83

500 16 4443 349 434 x10% | 965x 10 31,3 2,83
19 525,9 413 510 x10% | 113 x102 31,2 2,83

12 340,2 267 346 x 10° | 758 x 10 31,9 2,87

14 396,0 311 401x10% | 878x10 31,8 2,87

old 16 451,6 354 456 x 10° | 997 x 10 31,8 2,87
19 534,5 420 536 x10% | 117 x 102 31,7 2,87

12 372,5 292 455 x 10® | 909 x 10 34,9 3,14

14 433,7 340 527 x 10® | 105 x 107 34,9 3,14

1000 16 494,6 388 599 x 10% | 120 x 102 34,8 3,14
19 585,6 460 705 x 10° | 141 x 10? 34,7 3,14

12 378,5 297 477 x 10° | 939 x 102 35,5 3,19

14 440,7 346 553 x 10% | 109 x 102 354 3,19

10160 16 502,7 395 628 x 10% | 124 x 102 354 3,19
19 595,1 467 740 x 10° | 146 x 102 35,3 3,19

14 477,6 375 704 x 10% | 128 x 102 38,4 3,46

1100 16 544.9 428 800 x 10% | 146 x 102 38,3 3,46
19 645,3 506 943 x10% | 171 x10? 38,2 3,46

14 485,4 381 739 x 10° | 132 x 10? 39,0 3,51

1117,6 16 553,7 435 840 x 10% | 150 x 102 39,0 3,51
19 655,8 515 990 x 10® | 177 x 102 38,8 3,51

14 521,6 409 917 x 10® | 153 x 107 41,9 3,77

1200 16 595,1 467 104 x 10* | 174 x 10? 41,9 3,77




19 704,9 553 123 x 10* | 205 x 102 41,8 3,77

22 814,2 639 141 x10* | 235x 10? 41,7 3,77

14 530,1 416 963 x 10% | 158 x 102 42,6 3,83

16 604,8 475 109 x 10* | 180 x 102 42,5 3,83

1219.2 19 716,4 562 129 x 10* | 212 x 10? 42,4 3,83
22 827,4 650 148 x 10* | 243 x 107 42,3 3,83

16 645,4 507 133 x 10* | 205 x 10? 45,4 4,08

1300 19 764,6 600 157 x 10* | 241 x10? 45,3 4,08
22 883,3 693 180 x 10* | 278 x 10? 45,2 4,08

16 655,9 515 140 x 10* | 211 x 10? 46,1 4,15

1320,8 19 777,0 610 165 x 10* | 249 x 10? 46,0 4,15
22 897,7 705 189 x 10* | 287 x 10? 45,9 4,15

16 695,7 546 167 x 10* | 238 x 10? 48,9 4,40

1400 19 824,3 647 197 x 10* | 281 x 10? 48,8 4,40
22 952,4 748 226 x 10* | 323 x 10? 48,7 4,40

16 706,9 555 175 x 10* | 246 x 102 49,7 4,47

1422,4 19 837,7 658 206 x 10* | 290 x 102 49,6 4,47
22 967,9 760 237 x 10* | 334 x 10? 49,5 4,47

19 884,0 694 242 x 10* | 323 x 107 52,4 4,71

1500 22 1021,5 802 279 x10* | 372 x 102 52,3 4,71
25 1158,5 909 315x 10* | 420x10? 52,2 4,71

19 898,3 705 254 x 10* | 334 x 10? 53,2 4,79

1524,0 22 1038,1 815 293 x 10* | 384 x 102 53,1 4,79
25 1177,3 924 331 x10* | 434 x10? 53,0 4,79

19 943,7 741 295 x 10* | 369 x 102 55,9 5,03

1600 22 1090,6 856 340 x 10* | 424 x 102 55,8 5,03
25 1237,0 971 384 x 10* | 480 x 102 55,7 5,03

19 959,0 753 309 x 10* | 381 x 102 56,8 511

1625,6 22 1108,3 870 356 x 10* | 438 x 102 56,7 511
25 1257,1 987 403 x 10* | 495 x 102 56,6 511

22 1228,9 965 486 x 10* | 540 x 102 62,9 5,65

1800 25 1394,1 1094 549 x 10* | 610 x 107 62,8 5,65
22 1367,1 1073 669 x 10* | 669 x 10? 69,9 6,28

2000 25 1551,2 1218 756 x 10* | 756 x 102 69,8 6,28

CHU THICH: Gia tri s hoc clia khéi lugng don vi dugc tinh bang cong thire sau voi khéi lvgng riéng
clia thép la 7,85 g/cm?® va dwgc lam tron toi 3 chir s6 cd nghia theo TCVN 1517. Trong trwdng hop
I&n hon 1000 kg/m, dwgc lam tron téi 4 chiv sO.




W = 0,02466t(D-t)
Trong d6:  W: Khéi lwong don vi ciia 6ng (kg/m)
t: chiéu day cta 6ng (mm)
D: dwdrng kinh ngoai ctia 6ng (mm)
0,02466: Hé sé chuy&n ddi don vi dé tinh dwoc W.
3 Nhirng kich thuwéc khac so véi bang trén phai theo thda thuan gitra nha san xuét véi khach hang.

10.4. Hinh dang va dung sai kich thuwéc clia coc dng van thép

Hinh dang va dung sai vé kich thwde cua coc (‘?ng van thép phai phu hgp véi cac mirc quy dinh néu tai
muc a) va b) dwéi day. Trong tredng hop coc 6ng van thép c6 dwong kinh ngoai nhé hon 500 mm hoéc
I&n hon 2000 mm hodc trong trwdng hop ty s6 t/D nhd hon 1,1%, hinh dang va dung sai kich thwdc phai
theo thda thuan gitra nha san xuat va khach hang.

a) Hinh dang va dung sai kich thuwéc ctia coc dng van thép phai pht hop véi cac quy dinh trong Bang 6.
b) D4i v&i mGi han chu vi tai cong truong, do 1éch tuyén tinh tai moi ni gitka hai coc 6ng van thép (sau
day goi la “dd Iéch tuyen tinh cia moi han chu vi tai cong trrong”) phai bang chénh léch chiéu dai ngoai
bién gilra cac than dng thép da chia cho 77 va dung sai cho phép phai phu hgp véi quy dinh trong Bang 7,
véi T = 3,1416.

Bang 6 — Hinh dang va dung sai kich thwéc

Phan loai Dung sai Ghi chu
Dung sai dudng kinh ngoai phai dya
trén kich thwéc do chu vi. Quy doi
. chung clia dwdng kinh ngoai (D) va chu
Buwdong vi (c) phai theo cong thirc:
kinh ngoai \ o .
a) Phan cudi cta ong +0,5% D=clx
(D) V@&i: D: dwdng kinh ngoai (mm)
c: chu vi (mm)
7 =3,1416
. 1,1% <t/D < 1,5% +2,0%
Chiéu
rong
W) t/D = 1,5% +1,5%
W
+ Khbng xac
500mm <D< dinh
800 mm '
- 0,7 mm
. t<16 mm
Chiéu day + Khbng xac
a) 800mm=sD=< dinh
2000 mm '
® -0,8 mm
500 5 + Khdéng xac
mm=D < dinh
t=16 mm 800 mm '
- 0,8 mm




800<D<
2000 mm

+ Khdéng xac
dinh

-1,0 mm

Than éng thép (L)

Chidu dai | Tainoi(l)
b)

L. 0

+ Khbng xac
dinh

-0

Bang 6 — Tiép theo

Phan loai

Dung sai

Ghi chu

D6 ubn ©

(M)

M<0,1%
L voil la
chidu dai

Tuy nhién
c6 thé lay
M<6
mm dbi
v&i 6ng
cOL<6
m

B mmE@m R et e
- -_—
-~

]
- ——
——
~

ong. Vit do

Do vong 9

(S)

S$<0,1%
L

Tuy
nhién, S
<6 mm
déi voi
éngco L

<6m

Do

Chiéu dai cta tai ndi
()<15m

I&n nhét
10 mm

thdng @

(P) cta

ranh tai
noi

Chiéu dai cta tai ndi
()>15m

Trong
khoang
1/1500

chiéu dai
(1) cla tai
ndi




Vi tri

an tai . . : 4
g ndi Phan dau mut ctia ong Lo’snr:rr;at
Q)
D6 nén Lén nhét
bep Than éng thép (h) Pkl
clia mm
mat X
mut dé
tao
hinh
cho C AT
duong Tai ndi (h")
han tai
cbng
trwdng
bo Cs<
\{uéng L<18 | 0,5%D,
goc cua m I&n nhat
mat D= 3mm o
ong dé thép (C) m\m Cs< o
tao L>18 | 0,5%D, C
hinh m I&n nhat
cho moi 4 mm
han C
chu vi D > 1000 mm
tai cong NP L&n nhat
tromng Tai ndi (C) > mm

CHU THICH: Mac du cac hinh cot ghi chti & Bang 6 dwoc thé hién cho loai 6ng P — P, nhwng nguyén

tac nay van ap dung duoc cho cac dang tai ndi khac.

3 Pyéng kinh ngoai va chiéu day phai dwoc do & phan than éng thép.

b) Dung sai chiéu dai c6 thé dwoc |4y theo hop ddng gitra nha san xuat va khach hang, véi dung sai

dwong: + khéng xac dinh va dung sai am: - 50 mm.

°) Piém do dd udn phai & gan tai ndi va & ca ché 16i cling nhw ché 16m.

9 Cac diém do dd véng va dd thang ctia ranh tai ndi phai & ca chd 16i cling nhw chd 16m.

Bang 7 — Dung sai vé do léch tuyén tinh cia méi han chu vi tai cong trwong

Tinh bang milimét

Pwong kinh ngoai D, mm Dung sai
500 < D < 700 mm Lén nhat 2
700 <D <1016 mm Lén nhét 3

1016 < D <2000 mm Lén nhét 4




CHU THICH: b6 léch tuyén tinh 1a sy chénh léch dwong kinh ngoai (gia tri quy déi chiéu dai ngoai
bién) cta hai coc 6ng van thép dwoc ndi véi nhau bang mdi han chu vi tai cong trwong.

8 Khi can, dé quyét dinh ’tru’o’c két hop mdt phan hodc tat ca cac coc ong‘van thep dung theo dupg sai.
Cac coc 0ng van thép ndi v&i nhau phai dwgc ghi nhan riéng tirng coc bang s6 hoac ky hiéu nham
tranh sai sét khi thao tdc ngoai cong trwong.

10.5. Pai tang cwdng dwoc gan vao coc 6ng van thép khi ty sé t/D (chiéu day/dwéeng kinh ngoai) nhd hon
1,1 %.

Khi ty s6 t/D clia coc ng van thép nhé hon 1,1%, phai gén dai tang cuong bén trong dé chong bién
dang.Dung sai chiéu rong trong treéng hop nay phai 1a + 2,0 %. Kich thuwéc dién hinh cla dai tdng
cuwdng dwoc trinh bay & Hinh 8.

Tinh bdng milimét

L 1 P .. — | | e
Cocéngvan | : 7% Cocéngvan i "1 Cocéng van
thép trén i i thépgita : - i i thép dudi

1 — = —

'
300
Tai ndi
(
L [+
100
A IlVan b

Z Pai tang curong

Hinh 8 — Pai tang cwong dé chéng bién dang
11. Chat lwong bé mat

Coc bng van thép phai khong co6 khuyet tat bat loi cho viéc siv dung Tuy nhién, sy gian doan bé mét gay
bt lgi cho s dung c6é thé loai bd bang cach mai hodc duoc slra chiva bang han.

12. Phwong phap thor
12.1. Phwong phap xac dinh thanh phan héa hoc

Phwong phap xac dinh thanh phan héa hoc ctia mé nAu theo thda thuan cla nha san xuét va khach
hang.

Thanh phan héa hoc clia 6ng duoc xac dinh bang phwong phap quang phd phat xa chan khéng phu hop
véi TCVN 8998:2011 (ASTM E 415-08).

12.2. Thir co tinh

12.2.1. Yéu cau chung

Cac yéu cau chung cho thr co tinh theo TCVN 4398 (ISO 377) va TCVN 4399 (ISO 404).
12.2.2. Thtr kéo

Viéc thir kéo phai dwoc thic hién trén kim loai gbc clia 6ng hd va & phan da dwoc han clia 6ng han
bang ho quang. Phuwong phap lay mau va s6 lwong mau thir dwogce trinh bay trong Bang 8.

a) Mau thir



MA&u th&r phai nhw sau:

1) Mau thir kéo phai la mau thtr theo TCVN 8310 (ISO 4136) va phwong phap lay mau phai phu hop voi
mét trong nhirng phwong phap sau:

- D6 v6i 6ng khong duoc tao hinh bang cach gian né ong, mau thir phai dwoc lay tir 6ng d6 hoac tir
cudn thép hoac tam thép da dung dé lam ra ong.

- Béi véi 6ng dwoc tao hinh bang cach gian né 6ng, thi mau thr phai dwoc 14y tir dng do.

2) M&u thtr gidi han bén kéo ctia méi han ctia 6ng thép han bang hd quang dién phai 1a mau thir theo
TCVN 8310 (ISO 4136) va phai bi cat ra tir mau thir dwgrc lay & phan cudi ong d& dugc han voi dieu kién
twong tw nhw 6ng héd d6 hoadc chinh 6ng hé do.

b) Phuong phap thr
Phwong phap thir theo TCVN 197 (ISO 6982).
Bang 8 — Phwong phap lay mau va sé lwong mau thir

Phan loai Phwong phap lay mau $6 lwgng mau thir lay
tlr mot phoi mau
Truong hop Iy phoi L&y mo6t phoi mau cho méi 1250 m dng cd Mau thr kéo: 1
mau tir ong h& cung kich thuwéc @, hodc theo cung ty |é. x L AL
Mau thr kéo moi han: 1

MAu thtr d6 nén bep: 1

Truong hop Iy phoi Doi vai thép tam, &y mot phoi mau tir moi Mau thr kéo: 1
mau de thtr kéo tir thép | nhdm c6 cing mé luyén, trong do chieu day
tdm hoac thép bang I&n nhat khdng gap doi chieu day nhd nhat.

Dbi v&i mot nhém co khdi lwong vwot qua 50 t,
l4y mot phoi mau trén hai s&n pham tr méi
nhoém.

Déi vai thép bang, lay mot phdi mau tr méi
nhém thép bang cung mé luyén va chiéu day.
Dbi v&i mot nhém co khdi lwong vwot qua 50 t,
c hai sdn phdm mau phai 1ay mot mau thir.

Trudng hop lay mét L&y mo6t phéi mau cho méi 1250 m éng cé MA3u thir kéo mbi han: 1
mau thir gidi han bén cung kich thwee @, hodc theo clng ty €.
kéo ctia mdi han tir doan
cudi clia 6ng thép duwoc
han thang trong cung
diéu kién han nhw éng
hé

CHU THICH: V& viéc 4p dung cac hang muc th» nghiém, xem Diéu 6.

3 Cung mét kich thudc la cling duwdng kinh ngoai va cung chiéu day éng.

12.2.3. Thir nén bep

Thi nén bep nhw sau:

a) Mau tho: E)c‘)i,vc')’i bng thép han bang dién tré, 1dy mot mau thir nén bep cé chiéu dai 50 mm hoéc 16n
hon & dau muat 6ng hé.

b) Phuong phap thir: Dat mot mAu thir gitva hai tm phang & nhiét do phong va nén cho dén khi khoang
cach gilra hai tam phang dat gia tri nhw cho & Bang 3. Kiém tra khe hé va vét nit cia mau thtr dé duoc
nén bep. Mau thir duwoc dat sao cho dwong noi gitba tdm 6ng va mdi han vuéng géc véi hwéng nén nhw
trong Hinh 9.



Huéng nén

W

Buéng han

I

Hinh 9 — Th nén bep
12.3. Kiém tra bang chup tia birc xa
Kiém tra bang chup tia birc xa cho méi han chu vi tai noi san xuét nhw sau:
a) Tan suét kiém tra va diém kiém tra bang chup tia birc xa

Chup mét phim bang tia birc xa tai chd giao nhau clia méi han duong va mdi han chu vi tai noi san xuét
cho m6i 10 diém ctia mi han chu vi tai noi san xuét va theo ty 1& nay cho cac méi han chu vi trong cuing
diéu kién han va c6 cung kich thuée.

b) Phwong phap kiém tra

Phwong phap kiém tra phai theo ISO 17636.

13. Kiém tra va kiém tra lai

13.1. Kiém tra

Céng tac kiém tra nhw sau:

a) Céac yéu cau chung cla cong tac kiém tra theo TCVN 4399 (ISO 404).
b) Thanh phan héa hoc ctia 6ng hé phai tuan theo Diéu 5.

c) Tinh chét co hoc ctia ng hé phai tuan theo Diéu 6.

d) Méi han chu vi tai noi sén xuat phai tuan theo Diéu 7.

e) Hinh dang va kich thuéc cla coc 6ng van thép phai dwoc kiém tra cho tirng 6ng don va két qua phai
tuan theo bieu 10.

f) Chét lvong bé mat clia mbi coc 6ng van thép phai dwoc thir nghiém trong tirng 6ng don va két qua
phai tuan theo biéu 11.

13.2. Kiém tra lai

Ong hé& khong dat yéu ciu qua tht co tinh theo 12.2 c6 thé dwoc xem xét chap thuan sau khi kiém tra lai
theo TCVN 4399 (ISO 404).

14. Ghi nhan

Coc éng van thép da kiém tra dat yéu ciu phai dwoc ghi nhan khong thé tay x6a déi véi cac diéu khoan
sau:

Khi cac 6ng ho khac cap nhau hoéc khac kich thwdc dugc lién két lai dé tao thanh than éng thép, tat ca
cac cap va kich thuwéc 6ng hé déu phai dwgec ghi nhan.

a) Ky hiéu cép coc;

b) Tén hodc chi¥ viét tdt hodc nhan hiéu hang héa clia nha san xuét.



c) Sé seri;
d) Kich thwéc (dweng kinh ngoai, chiéu day va chiéu dai).
15. Bao céo

Bao céo phai theo Didu 8 cia TCVN 4399 (ISO 404) va nha san xuét phai cung cap chirng chi kiém tra
theo mau 3.1.b clia ISO 10474 cho khach hang. Khi cé yéu ciu hd so kiém tra khac véi quy dinh trén,
khach hang phai gti yéu ciu dé téi nha san xuét trwdc khi dat hang. Tuy nhién, déi véi kich thwde, phai
glri két qua kiém tra (cho mdi 10 éng hoac ty 1& ctia no) téi khach hang.

Khi nguyén t& hop kim khac véi cac nguyén td da néu trong Bang 2 duwoc thém vao, ham lwong cla
nguyén t6 thém vao phai dwgc bao céo trong chirng chi kiém tra.

Phu luc A
(Tham khao)
Vi du vé hinh dang va kich thwéc dién hinh cta phu kién

Phu’luc nay moé ta vi du dién hinh vé hinh dang, l,<|'ch thwdc va n‘hl}ng dac diém khac cua phu kién di kém
véi 6ng don do khach hang quy dinh va khéng céu thanh cac diéu cla tiéu chuan nay.

CHU THICH: Céc phu kién la cac vat liéu tam can thiét cho cong tac thi cdng coc méng.
A.1. Vat liéu phu kién va vat liéu han

Tinh chét co hoc cta vat liéu phu kién phai bang hodc cao hon thép c6 gidi han bén kéo khéng nhé hon
345 MPa dbi vé&i coc cAp SPSP 345 va khéng nhd hon 400 MPa déi véi coc cap SPSP 400 va SPSP
490. Vat liéu han dung dé ndi cac thiét bi phu kién nén 1a mét loai vat liéu hoac két hop cac vat liéu dé dat
duorc gidi han bén kéo quy dinh hodc cao hon gidi han bén kéo quy dinh clia phu kién.

Khi gioi han bén kéo ctia 6ng hé va phu kién khong dong nhét, sir dung vat liéu han c6 gioi han bén kéo
bang hoac cao hon loai c6 gidi han bén kéo thap hon.

A.2. Chéat lwong bé mit, kiém tra va ghi nhan phu kién
Chéat lvong bé mat, kiém tra va ghi nhan phu kién nhw sau:
a) Chat lwong bé mat: Khong cé bat ky 16i gay hai nao khi st dung trén mat cta phu kién.

b) Kiém tra vat liéu va phan dwoc han clia phy kién nén tuan theo quy dinh clia A.1. Chét luong bé mét
duoc kiém tra bang mat va thda man quy dinh ctia muc a).

c) Ghi nhan: Phu kién khéng gan voi than chinh ctia 6ng tai noi san xuét can duoc ghi nhan sao cho dé
nhan ra cap va kich c& cda no.

A.3. Vi du vé hinh dang va kich thwéc caa phu kién
A.3.1. Bai tang cudng
A.3.1.1. Hinh dang dai tang cwdng

Hinh dang clia dai tdng cwong dwoc chi ra trén Hinh A.1.



Pai tang A Chidu day T =9 mm
curémg Chidu dai Ly = 200 mm
( Oudng kinh ngoai D s 609,6 mm)
Lz =300 mm
L ( Budng kinh ngodi D > 609,68 mm)

h

I |
DAu mai cla coc dudi _/

7
Hinh A.1 — Hinh dang dién hinh cta dai ting cwong dwoc gan ngoai

A.3.1.2. Phuong phap gan

Phwong phap gan nhu sau:

a) Vi tri gén (I1): 18 mm.

b) Chiéu dai chan méi han (a): 6 mm (mdi han dwoc thue hién la mdi han géc).

A.3.1.3. Dung sai kich thuéc

Dung sai kich thwéc cla dai tdng cwdng theo quy dinh trong Bang A.1.

Bang A.1 — Dung sai kich thwéc caa dai tang cwong

Phan loai Chiéu day Chiéu dai Vi tri gan
T Ly |1
Dung sai kich thwéc + Khong xac dinh + Khong xac dinh +0
- 0,9 mm -5 mm -9 mm

A.3.2. M6c treo

Hinh dang va kich thwéc clia moéc treo quy dinh trén Hinh A.2.

Tinh béng milimét

Trong tai treo t6i da ctia | Chiéu | Chiéu | Vitri | Kich thwéc | Chiéu | Bwong | Chiéu
moc treo réng | cao 16 phanvat | daytdm | kinh 16 dai




t (tAn) A B c treo % Chh;,]”
D E T
a
t<3 120 | 1200 | 55 | 25 | 25 12 40 6
3<t<5 120 | 100 | 55 | 25 | 25 16 40 9
5<t<10 200 | 150 | 90 | 30 | 30 22 65 15
10 <t<20 300 | 250 | 150 | 50 | 50 22 80 15

Hinh A.2 — Hinh dang va kich thwéc dién hinh ctia méc treo
A.3.3. Vanh dém va vanh chan
Khi mét vanh chdn duwgc gén vao vanh dém ctia mdi han chu vi tai cdng trudng cho than éng thép, coc

van béng thép gitra hay coc éng van thép dwéi, hinh dang va kich thwéc phai phi hop véi Hinh A.3 triy khi
¢6 nhirng chi dan cu thé khac.

Tinh bang milimét

Tinh bing milimét
Coc trén
—_/\/_r
D {
Chidu day tim ép: 2.3 nh khic 0dbn2.4
Ldp lrtp tal not sdn xudt . R
|
T NI | g\\ 45° ohd
T @ 81: e / nhét
140 : T —~—
il 3 . 8 1dén4
~N dudng han gk
Budng kinh trong cla éng ) khodng céch chan ®
y 80 - Sé bich chan N
Vanndém Q / \~ - -\-Aoai bing ddng)
/ls ¢ Hr‘pwmm)wtl
Sé bichchgn N Al B
Cocd
CHU DAN: " Miéng dém cb thd ding thay thé cho @udng han
gi® khodng c4ch chan.
Chiéu day va chiéu cao cla vanh dém
BPudng
kinh - -
ngoai D, T H h
mm
D<1016 | 45 50 15, khi H = 50
D>1016 | 6,0 | 70,50® | 35, khiH =70

% 50 mm nén ap dung khi 1ap dat coc méng
bang cach dao bén trong.

S6 bich chan




Sé bich
Buwong kinh chan
ngoai D, mm )
N
D <609,6 4
609,6 <D <1016 6
D > 1016 8
a) Vanh dém b) Vanh dém va bich chan

Hinh A.3 — Vi du vé hinh dang va kich thwéc cia vanh dém va vanh chin
A.3.4. Cac phan phu tro phuc vu thi céng

Céc phan phu tro' phuc vu cho thi cong, nhw thép d6 bén cao, doc gan vao dau clia phan mii cda coc
ong van thép dudi nhw & Hinh A.4 dé tang cwdng kha nang xuyén pha va ngan chan hw hai & phan mdi
clia coc 6ng van thép trong qua trinh dam xuyén.

T =i

Phan dinh
clia coc
duéi Phan han

\Phén phy trg phyc vy
thi cdng

Hinh A.4 — Vi du vé viéc gan phan phu tro’ phuc vu thi cong

Phu luc B
(Tham khao)
Phwong phap tao hinh, son va phu

Phu luc nay mé ta cac phwong phap tao hinh, son va pht 1én than bng thép dién hinh dwoc ap dung theo
chi dinh clia khach hang va khéng ciu thanh mét phan cla cac diéu trong tiéu chuan nay.

CHU THICH: Tao hinh la mét qua trinh tién hanh trén coc 6ng van thép nham tang cwong dac tinh lam
viéc clia no, vi du nhuw sy truyéen lyc téi phan bé tong xac dinh nao dé.

B.1. Kiéu tao hinh
Cac tao hinh dién hinh clia than éng thép duoc trinh bay & Bang B.1.
Bang B.1 — Vi du cac tao hinh dién hinh

Kiéu tao Chi tiét tao hinh Hinh dang dién
hinh hinh




Lap ghep cac | 1) Cac loai vong thép tron, theép thanh, gan han tang ctrng hoac
thanh phan vanh lam béng thép tAm duwoc gan vao bén trong hoac bén
chiu lyc hodc | ngoai ng don [dang (a) ti (d) cha Hinh B.1]. Hinh B.1

dai truyén lvc 2) Pai truyén lwc dwoc gan vao bén trong va/hodc bén ngoai

ctia phan dau than éng thép.

Lap ghép cac | Han cac dau ndi co khi Ién trén phan dau than ong thép, thay
dau noi co thé cac moi han hién trudng. Hinh B.2
khi

CHU THICH: Thanh phan chiu lwc 1a mét b phan truyen phu tai bang (rng suat nén (Iwc nén tac doéng
trén mot dién tich cuc bo trong toan bo dién tich nhat dmh) t&i bé téng hoac vira xi mang. Dai truyen
lwe la mét thanh phan chiu lwc dwoc gan véi mot hodc ca hai bé mat trong va bé& mét ngoai clia phan
dau than éng thép dé dam bao dwoc sw truyén lwc doc truc than dng thép t&i bé tong.

B.2. Vat liéu han

Céac vat liéu han st dung cho méi han dé tao hinh nén mét 6ng don phai co gioi han bén kéo khong nho
hon gi¢i han bén kéo clia vat liéu chi tiét tao hinh va thich hgp véi vat liéu chi tiét tao hinh.
Khi bd phan duoc gan tao hinh va dng hé khdng c6 cung gigi han bén, vat liéu han st dung phai co gioi
han bén kéo bang hodc cao hon gi¢i han bén kéo clia chi tiét co gi¢i han bén kéo nhd hon.

Thép det Thép Duing Phidn han
thanh nan E‘
\ | Thés
' | Phdn han thm
Phin han Phin han 2 Coc dng thép
Coc dng thép Coc dng thép / Coc dng thép
a) Dang thép det b) Dang thép thanh c) Dang duéng han d) Dang thép tdm

Hinh B.1 — Vi du vé hinh dang cta thanh phan chiu lwc

Coc éng van thép
trén hoc gilra

;_ \

Pdu néi

" L./ co khi

/’\j j’

Coc éng van thép
gitra hodc dudi

Hinh B.2 — Vi du vé hinh dang ctua dau néi co’ khi

B.3. Chéat lwong bé mit, viéc kiém tra va lap bao cao cuia phan da dwoc tao hinh



Chét lwgng bé mat, viéc kiém tra va lap bao cdo ctia phan da dwoc tao hinh nén nhu sau:
a) Chét lwong bé mat: Khéng nén c6 bat ky 16i ¢ hai nao cho viéc st dung.

b) Kiém tra: Chat lwong bé mat clia phan da dwoc tao hinh dwoc kiém tra bang mét thudng va théa man
quy dinh tai muc a).

c) Bao cao: Nha san xuat cung cép gidy chirng nhan cho khach hang khi khach hang da yéu cau truoc.
Trong tredng hop nay, ban bao cao nén tuan theo cac quy dinh cta TCVN 4399 (ISO 404). Néu khong
dwoc dinh ro thoi diem dat hang, kieu bao cao kieém tra nén phu hop véi giay chirng nhan kiém tra theo
ISO 10474.

B.4. Loai son, phu va hinh dang bén ngoai
B.4.1. Loai son va ph
Cac loai son va phu dién hinh trén coc éng van thép duoc trinh bay & Bang B.2.

Bang B.2 — Loai son va phu

Tac dung Phan loai Loai
Son vb co giau kém + nhya epoxy
) Son Son vb co giau kEm + nhya dwdng epoxy
Chong gi
Son cb cac hat thay tinh
Pha chéng 3n mon ndng | Pha dan hdi uretan

B.4.2. Chat lwong bé mét

Chét lvong bé mat clia Iép son, phl dwoc kiém tra bang mat thuwdng va khéng co bat ky khuyét tat cd
hai nao.

Phu luc C
(Tham khao)
Kich thwérc va khéi lwong don vi ctia 6ng don cé dweng kinh ngoai I&n hon 2000 mm

Kich thwéc va khéi lwong don vi ctia dng don c6 duweng kinh ngoai Ién hon 2000 mm theo quy dinh trong
Bang C.1.

Bang C.1 - Kich thuwéc va khéi lwgng don vi cia dng don cé dwdrng kinh ngoai I&n hon 2000 mm

Pwing Chiéu Diéntich | Khéi Théng sé tham khao

kinh day mitcét | lwong Mémen M6-dun | Ban kinh o
ngoai ngang don vi quan tinh | duéan tinh | quan tinh D[@" tlcl:l_
truc phing mat ngoai

D t A W | z i i

mm mm cm? kg/m cm? cm? cm m*/m

22 1505,3 1182 893 x 10* 812 x 102 77,01 6.91

2200 25 1708,2 1341 1010 x 10* | 918 x 10? 76,90 6.91

2400 22 1643,6 1290 1162 x 10* | 968 x 107 84,08 7,54

25 1865,3 1464 1315 x 10* | 1096 x 10? 83,97 7,54

22 1781,8 1399 1480 x 10* | 1139 x 10? 91,15 8,17

2600 25 2022,4 1587 1676 x 10* | 1290 x 10? 91,04 8,17




22 1920,0 1507 1852 x 10* | 1323 x 107 98,22 8,80
2800 25 2179,5 1711 2098 x 10* | 1499 x 10? 98,12 8,80
22 2058,2 1616 2282 x 10* | 1521 x 10? 105,29 9,42
3000 25 2336,6 1834 2585 x 10* | 1723 x 10? 105,19 9,42

CHU THICH: Gia tri bang s6 cua khoi lwgng don vi duoc tinh véi cong thire nhw sau véi gia thiét 1
cm? thép 14 7,85 g va lam tron téi ba chir s6 c6 nghia theo TCVN 1517:2009. Trong trwdng hop Ién
hon 1000 kg/m, dwgc lam tron t&i bon chir s6.

W = 0,02466t(D-t)
Trong d6:  W: Khéi lwong don vi ciia 6ng (kg/m)
t: chiéu day ctia 6ng (mm)
D: dwéng kinh ngoai ctia 6ng (mm)

0,02466: Hé sb chuyén dbi don vi dé tinh dwoc W.

Phu luc D
(Tham khao)
Thw muc tai liéu tham khao

Bang D.1 - Cac tiéu chuan Nhat Ban (JIS) va tiéu chuan ASTM twong dwong véi cac tiéu chuan
TCVN/ISO dwoc néu trong Diéu 2

Tiéu chuan Tiéu chuan Tén tiéu chuan
TCVN/ISO dwoc JIS/IASTM
néu trong Diéu 2 twong trng

TCVN 197 JIS Z 2201; Vét liéu kim loai — Thitr kéo ¢ nhiét d phong.

(1ISO 6892) JIS Z 2241

TCVN 4398:2001 Thép va san pham thép. Vj tri Idy méu, chuén bj phoi méu

(ISO 377:1997) va mau thr co tinh.

TCVN 4399:2008 JIS G 404 Thép va cac sén pham thép — Yéu cau ky thuat chung khi

(ISO 404:1992) oung cap.

TCVN 8310:2010 JISZ 3121 Thir phé hiy méi han trén vat liéu kim loai — Thir kéo

(ISO 4136:2010) ngang

TCVN 8998:2011 Thep cacbon va thep hop kim thép — Phuong phap phén

(ASTM E 415-08) tich bang quang ph6 phat xa chédn khéng.

ISO 10474 JIS G 415 Steel and steel products — Inspection documents (Thép va
san pham thép — H6 so kiém tra).

ISO 17636 JIS Z 3104 Non-destrutive examination of welds — Radiographic )
examination of welded joints (Kiém tra khong pha hdy moi
han — Kiém tra méi han bang chup tia birc xa).

Bang D.2 — Cac tiéu chuan tham khao
S6 hiéu tiéu chuan Tén tiéu chuan
TCVN 3223:2000 Que han dién dung cho thép cacbon thép va thép hop kim thédp — Ky hiéu, kich




thudc va yéu céu ky thuét chung.

TCVN 7472:2005
(1ISO 5871:2003)

Han — Céc lién két han néng chéy o thép,niken, titan va cac hop kim cua
chung (trce han chum tia) — Mdrc chat lvong doi véi khuyét tat.

ASMT A 252

Standard Specification for Welded and Seamless Steel Pipe Piles (Tiéu chuén
ky thuat dbi véi coc bng vén thép han va khéng han).

EN 10025-2

Hot rolled products of structural steels — Part 2: Technical delivery conditions
for non-alloy structural steels (San pham thép két cau can néng — Phan 2: Dieu
kién giao hang ky thuat doi voi thép két cau khdng hop kim).

EN 1435

Non-destrutive examination of welds — Radiographic examination of welded
joints (Kiém tra khéng pha hdy moéi han — Kiém tra méi han bang chup tia birc
xa).

JIS G 0320

Standard test method for heat analysis of steel products (Phwong phap ther
tiéu chuan dé phén tich mé nau cda san pham thép)

JIS G 3101

Rolled steels for general structure (Thép cén cho két cau théng dung).

JIS G 3192

Dimensions, mass and permissible variations of hot rolled steel sections (Kich
thwée, khoi ltrong va dung sai cho phép cua thép hinh can néng).

JIS G 3193

Dimensions, mass and permissible variations of hot rolled steel plates, sheets,
and strips (Kich thwoc, khoi lwong va dung sai cho phép clia mét cat la thép,
thép tam va thép cudn can néng).

JIS G 3444

Cgrbqn steel tubes for general structural purpose (Ong thép céc bon cho cac
két cau théng dung).

JIS 2 3121

Methods of tensile test for butt welded joints (Phwong phap thir kéo caa lién
két han doi dau).

JIS 2 3211

Covered electrodes for mild steel, high tensile strength steel and low
temperature service steel (Que han dién co6 boc thudc dung cho thép cacbon
thap, thép cuwong dd cao va thép can ngudi).

JIS Z 3312

Solid wires for MAG and MIG welding of mild steel, high strength steel and low
temperature service steel (Day dac dé han MAG va MIG cho thép cacbon thap,
thép cuwong dé cao va thép can ngudi).

JIS Z 3313

Flux cored wires for gas shielded and self-shielded metal arc welding of mild
steel, high strength steel and low temperature service steel (Day han c6 16i
béng chét tro dung dé han hé quang kim loai ¢é khi bdo vé va tw bo vé cho
thép cacbon thép, thép cuong dé cao va thép cén ngudi).

JIS Z 3351

Submerged arc welding solid wires for carbon steel and low alloy steel (Day
ctrng dé han hé quang chim cho thép cacbon va thép hop kim thap).

JIS Z 3352

Submerged arc welding fluxes for carbon steel and low alloy steel ( Thuéc han
dung dé han h6 quang chim cho thép cacbon va thép hop kim thap).

Loi néi dau

MUC LUC




. Pham vi ap dung

. Tai liéu vién dan

. Ky hiéu va phan loai cap coc
. Phuong phap san xuét

. Thanh phan hoa hoc

. Tinh ch&t co hoc

. Méi han chu vi tai noi san xuét

0 N OO O b~ W DN -

. Vat liéu cla tai ndi va tai ndi lién két

9. Phu kién, tao hinh, son va pht

10. Hinh dang, kich thwéc, khéi lwgng va dung sai

11. Chét lwong bé mat

12. Phwong phap thir

13. Kiém tra va kiém tra lai

14. Ghi nhan

15. Béo céo

Phu luc A (Tham kh&o) Vi du vé hinh dang va kich thuéc dién hinh ctia phu kién
Phu luc B (Tham khdo) Phwong phap tao hinh, son va pha

Phu luc C (Tham khao) Kich thuéc va khdi lwong don vi ciia 6ng don ¢6 dudng kinh ngoai I&n hon 2000
mm

Phu luc D (Tham khéo) Thuw muyc tai liéu tham khao



